
                        

                                                                                                                                                                          

 

NC メカ拡管機 〔厚肉用〕 

 

機械概要： 

主に厚肉の銅管、アルミ、ステンレスなどの熱交換器のメカ拡管用に開発 

されました。  

クランプからパイプが抜けないように端末は予め、ベル加工(２次拡管) 

或いはフレアー加工（３次拡管）をしておく必要があります。 

 

特 長： 

上下、左右の移動はプログラム電動式。 

パイプのクランプはコレット式。 

拡管の送り速度は可変の電動式。 

斜めの拡管もそのままの位置で可能。 

８ｍ以上の拡管長も可能。 

拡管速度：17m/分 

拡管能力：「パイプ径と材質によりますので確認下さい」 

銅管     ：Max.t1.3mm   

アルミ    ：Mxx.t1.5mm 

SUS      ：Max.t0.7mm 

 

 

 

                                                                                                            

 


